
SIŁA INNOWACJI 
SO.F.TER. GROUP wykorzystuje technologię GTL („gas to liquids”) 
koncernu Shell do produkcji wysokiej jakości mieszanek TPE 
(termoplastycznych elastomerów).
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Pojęcie zaparowania odnosi się zwykle do 
składników lotnych, które uwalniają się 
w określonych warunkach (w tym w określonej 
temperaturze) i osadzają się na wewnętrznych 
powierzchniach szyb pojazdów. Zaparowanie 
jest niezwykle ważnym parametrem w branży 
motoryzacyjnej.

Kluczowym składnikiem, który umożliwił tak 
znaczną poprawę parametrów mieszanki, jest Shell 
Risella X 430 – wysokiej jakości techniczny olej 
wazelinowy bazujący na technologii GTL. Dr 
Leonardo Bellomo, menedżer ds. badań i rozwoju 
oraz spraw regulacyjnych w SO.F.TER. GROUP, 
podkreśla, że pomaga on kreować przewagę 
konkurencyjną SO.F.TER.
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Ilustracja 1: Wyniki z zewnętrznego laboratorium certyfikującego pokazują, że próbka na bazie Shell Risella X 
zapewnia o 60% lepsze własności pod względem zaparowywania.

Test zaparowania Volkswagen® PV 3015  
* Lepkość kinematyczna przy 40°C, mm2/s, 

ASTM D 445: 70

Próbka 1: (zawiera 11% konwencjonalnego 
parafinowego medycznego oleju białego*)

Próbka 2: (zawiera 11% konwencjonalnego 
parafinowego medycznego oleju białego)

Próbka 3: (zawiera 11% oleju 
Shell Risella X 430)
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Do 60% lepsze własności w zakresie zaparowaniaPRÓBKA NA BAZIE SHELL 
RISELLA X MA FANTASTYCZNE 
WŁAŚCIWOŚCI W ZAKRESIE 
PAROWANIA – O OKOŁO 60% 
LEPSZE NIŻ PRÓBKI 
WYKORZYSTUJĄCE 
KONWENCJONALNE 
MEDYCZNE OLEJE 
PARAFINOWE – TO DUŻA 
I BARDZO WAŻNA POPRAWA. 
PONADTO JEGO STABILNOŚĆ 
UV JEST PORÓWNYWALNA DO 
PRÓBKI NA BAZIE 
MEDYCZNEGO OLEJU BIAŁEGO.

DR LEONARDO BELLOMO, 
MENEDŻER DS. R&D I SPRAW 
REGULACYJNYCH W SO.F.TER. 
GROUP 

Firma od wielu lat stosuje parafinowy olej 
procesowy Shell Catenex T – tym niemniej gdy 
dr Leonardo Bellomo zapoznał się z cechami 
Shell Risella X, od razu dostrzegł w nim nowe 
możliwości. Niska lotność Shell Risella X, wysoki 
wskaźnik lepkości oraz znakomita stabilność 
koloru (UV i termiczna) oznaczały, że olej ten 
ma duży potencjał zastosowania 
w samochodowych deskach rozdzielczych.

Naukowcy z SO.F.TER. od razy przystąpili do 
opracowania trzech mieszanek TPE do 
stosowania w kabinach pojazdów. Faza 
elastyczna zawierała kauczuk styrenowo-
etylenowo-butylowo-styrenowy (SEBS), zaś faza 
plastyczna – poliolefiny.

Kluczowe cechy trzech próbek: 

n Próbka 1: 11-proc. konwencjonalny parafinowy
    medyczny olej biały o lepkości kinematycznej
    70 mm2/s w 40°C, ASTM D 445 

n Próbka 2: 11-proc. konwencjonalny
   parafinowy medyczny olej biały
   stworzony z myślą o niskim zaparowaniu
   o lepkości kinematycznej 70 mm2/s w 40°C,
   ASTM D 445 
n Próbka 3: 11-proc. olej Shell Risella X 430 
   o lepkości kinematycznej 44 mm2/s w 40°C,
   ASTM D 445. 

Z SO.F.TER. do zewnętrznego laboratorium 
wysłano próbki, które oceniono zgodnie z metodą 
testową Volkswagen® 50180. Wyniki 
przedstawiono na ilustracji 1. Test Volkswagen® 
50180 określa wymagania w zakresie emisyjności 
elementów wnętrza samochodu. Odnosi się do 
protokołów testowych PV 3341 (emisje związków 
orga¬nicznych), PV 3015 (zaparowanie), PV 3900 
(zapachy) i PV 3925 (emisje formaldehydu).

Próbka oparta na oleju Shell Risella X (próbka 
3) ma własności z zakresu zaparowania 
o około 60% lepsze niż próbki, w których 
zastosowano konwencjonalne, parafinowe 
medyczne oleje białe. – To duża i bardzo 
ważna poprawa – podkreśla dr Leonardo 
Bellomo. – Wymogi producentów samochodów 
dotyczące zaparowania są niezwykle surowe 
i nawet zgodne z nimi mieszanki są zwykle 
bliskie limitu. Te nowe mieszanki są zaś 
znacznie poniżej limitu.



Ilustracja 2: Wewnętrzne testy SO.F.TER. (Ci4000 Xenotest) wykazały, że stabilność UV próbki na bazie Shell Risella X 
jest porównywalna z próbką na bazie medycznego oleju białego.

Materiał
PV 3929

Skala 
szarościDL* Da* Db* DE*

Próbka 1: (zawiera 11% konwencjonalnego parafinowego medycznego oleju białego*) 0.4 0.22 1.35 1.43 4/5

Próbka 2: (zawiera 11% konwencjonalnego parafinowego medycznego oleju białego) 0.35 0.20 1.31 1.35 4/5

Próbka 3: (zawiera 11% oleju Shell Risella X 430) 0.66 0.33 1.38 1.5 4/5

OLEJE PROCESOWE ODGRYWAJĄ 
NEWRALGICZNĄ ROLĘ W 
TWORZENIU ZWIĄZKÓW 
POLIMEROWYCH I MIESZANEK 
GUMOWYCH. STANOWIĄ 
ZAZWYCZAJ DO 60% MIESZANKI 
POLIMEROWEJ W RODZAJU TPE I DO 
100% W MIESZANKACH 
GUMOWYCH, TAKICH JAK EPDM. 
OLEJ PROCESOWY PEŁNI FUNKCJĘ 
ZMIĘKCZACZA. MUSI TEŻ 
CECHOWAĆ SIĘ DOBRYMI 
PARAMETRAMI I ZGODNOŚCIĄ 
Z POLIMEREM, PONIEWAŻ 
DECYDUJE TO O MIĘKKOŚCI, 
ELASTYCZNOŚCI I STABILNOŚCI 
KOLORU GUMY.

SO.F.TER. przeprowadził wewnętrzne 
badania próbek pod kątem stabilności UV w 
oparciu o procedurę testową Volkswagen® 
PV 3929 „Kalahari desert” (ilustracja 2).

Specyfikacja ta dotyczy badania tworzyw 
sztucznych i elastomerów w aplikacjach 
zewnętrznych w motoryzacji, takich jak dachy 
kabrioletów. Określa stopień starzenia się, np. 
zmiany koloru, które występują w suchym 
i gorącym klimacie.

Według dr. Leonardo Bellomo test wykazał, 
że odporność na promieniowanie UV próbki 
na bazie Shell Risella X była porównywalna 
do stabilności medycznego oleju białego na 
bazie konwencjonalnego oleju mineralnego. 

Dr Bellomo dodaje, że trzy próbki minimalnie 
różnią się własnościami mechanicznymi pod 
względem wytrzymałości na rozciąganie oraz 
wydłużenia, choć wskaźnik szybkości płynięcia 
jest nieznacznie wyższy w próbce 3 ze względu 
na niższą lepkość oleju.

Firma bada możliwości wykorzystania oleju Shell 
Risella X do poszerzenia gamy produktów dla 
sektora motoryzacyjnego, jak również innych 
branż. Grupa SO.F.TER będzie musiała 
przeprowadzić dodatkowe prace badawczo-
rozwojowe zanim będzie gotowa do 
wprowadzenia na rynek mieszanek na bazie 
Shell Risella X. Jednak dr Leonardo Bellomo 
przypomina, że już teraz wzbudzają one 
zainteresowanie. 
– Pokazałem wyniki jednemu z naszych klientów 
z branży motoryzacyjnej – mówi. 
– Zaparowanie jest dla tych specjalistów bardzo 
ważne, a ten produkt otwiera przed nimi nowe 
możliwości. Bardzo ich ten produkt 
zainteresował.



Doskonała wydajność 
w wybranych zastosowaniach
Oleje Shell Risella X to syntetyczne oleje 
procesowe oferujące wyjątkową 
kombinację cech sprzyjających 
wydajności w ich zastosowaniach:
n niska lotność;
n niski punkt płynięcia;
n wysoki punkt zapłonu; 
n wysoki wskaźnik lepkości; 
n znakomita stabilność koloru – UV 
   i termiczna.
Niewiele olejów procesowych 
zapewnia taką kombinację własności.

SO.F.TER. GROUP 
SO.F.TER. opracowuje i produkuje mieszanki 
termoplastyczne dla wielu różnych branż, w tym 
motoryzacyjnej, AGD, budowlanej i obuwniczej. 
Grupa jest obecna na całym świecie. Ma bogatą 
historię innowacji technologicznych i badań 
stosowanych.

Poza szeroką gamą tworzyw technicznych, 
portfolio produktów Grupy SO.F.TER. obejmuje 
również różne rodzaje elastomerów opartych na 
TPE-S, TPV, TPO i TPC. W ofercie znajdują się 
materiały odporne na ekstremalne warunki pracy 
oraz klasy produktów, które zapewniają 
wszechstronność w zastosowaniach twardych 
i miękkich.

SHELL RISELLA X 
Shell Risella X to gama wysokiej klasy 
olejów procesowych na bazie 
technologii GTL. Oferuje szereg korzyści 
w porównaniu z konwencjonalnymi 
olejami procesowymi, w tym większą 
czystość oraz doskonałą wydajność 
w wybranych zastosowaniach. 

Większa czystość
Oleje Shell Risella X zawierają dużą 
ilość węglowodorów parafinowych. Są 
bardzo czyste, co zapewnia kluczowe 
dla wielu zastosowań własności:
n są bezbarwne;
n niemal nie posiadają zapachu;
n praktycznie nie zawierają siarki, azotu
   i związków aromatycznych;
n mają niezwykle wąski zakres rozkładu
   węglowodorów

WARTO DOWIEDZIEĆ SIĘ WIĘCEJ: 
ZACHĘCAMY DO ROZMOWY 
Z DZIAŁEM OLEJÓW PROCESOWYCH 
SHELL 
Jeśli byliby Państwo zainteresowani uwypukleniem 
i wzmocnieniem atutów swoich produktów, zachęcamy 
do rozmowy z nami o korzyściach, jakie oleje 
procesowe Shell Risella X mogą przynieść Państwa firmie.

OLEJE PROCESOWE SHELL
Shell jest jednym z wiodących 
producentów olejów procesowych – ma 
ponad 25-letnie doświadczenie w branży 
olejów procesowych. Wiemy, jak ważną 
rolę w Państwa produktach i operacjach 
pełnią oleje procesowe.

Wiemy też, że najważniejsza jest jakość 
tych niezbędnych olejów – a stosowanie 
olejów procesowych o konsekwentnie 
wysokiej jakości może istotnie wpływać 
na sukces Państwa firmy.

Niezależnie od Państwa potrzeb 
i zastosowań, Shell zapewnia pełną 
gamę olejów procesowych. Klienci 
z wielu różnych branż odnieśli korzyści 
stosując oleje procesowe Shell. 
Oferujemy również konsultacje 
z ekspertami i doradztwo techniczne, by 
wychodzić naprzeciw Państwa 
potrzebom biznesowym.

https://www.shell.pl/klienci-biznesowi/srodki-smarne/process-oils.html




